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方 向 タ イ プ や 二 段 口 横 枝 二 方 向 タ イ プ の バ リ エ ー シ ョ ン が 追 加 さ れ 、 排 水 シKST2 CP CORE
ス テ ム は ま す ま す 使 い 易 く な り ま し た 。 シ リ ー ズ ご と に 接 続 部 の 形 状 ・ 寸 法 を 整 理 し 、 か

、 。つ 納 ま り 最 小 寸 法 を ま と め ま し た の で 現 場 に 合 わ せ て 最 適 な シ リ ー ズ を ご 選 定 く だ さ い

● シ リ ー ズ 別 の 特 長CORE

HP KJ8 CP KST

減 速 ガ イ ド ： 枚 減 速 ガ イ ド ： 枚 減速・旋回ガイド： 枚 分 流 ガ イ ド ： 枚1 1 2 1
通気調整ガイド： 枚 通気調整ガイド： 枚2 1

、 。・ ご 採 用 さ れ る 現 場 に 適 応 し た 設 計 用 許 容 流 量 値 の 商 品 シ リ ー ズ を ご 選 定 し て 下 さ い
・ は 下 記 を ご 覧 下 さ い 。シ リ ー ズ ご と の 設 計 用 許 容 流 量 値

http://www.kojima-core.co.jp/20010531report.html http://www.kojima-core.co.jp/20000315report.htmlHP & CP KST

●接続部形状・寸法

☆ 各 シ リ ー ズ ご と の 接 続 部 の 形 状 ・ 寸 法 は デ ー タ に て ご 確 認 で き ま す 。PDF

● 納 ま り 最 小 寸 法

100A 100A 100A 100AHP KJ8 CP KST

☆ 各 シ リ ー ズ ご と の 納 ま り 最 小 寸 法 は デ ー タ に て ご 確 認 で き ま す 。PDF
は 、 下 部 接 続 口 （ 型 ） の フテ ク ニ カ ル ス ペ ー ス K

ラ ン ジ 用 ボ ル ト ， 型 の フ ラ ン ジ 用 ボ ル ト お よ び 横W
枝 管 受 け 口 用 袋 ナ ッ ト を 締 め 付 け る た め に 、 必 要 な

工 具 の 振 り 寸 法 に よ っ て 実 測 し た 結 果 か ら の 、 現 場

作 業 に 必 要 な 最 小 寸 法 で す 。

は 、 継 手 本 体 が 占 め占 有 ス ペ ー ス

る 平 面 上 の ス ペ ー ス を 表 し ま す 。


