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ソベント継手改修・更新システム集合住宅用
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ソベント更新用排水継手(マーメイド継手)

SV-M Series

ジャッキアップ引抜工法で

低騒音・低振動、
時短施工！

築３０余年の集合住宅で多く採用されてきたソベント排水継手
を、「ジャッキアップ引抜工法」によって低騒音・低振動・短時間で
スラブから引き抜き、抜き跡にできた変則開口部にスッポリと設置
できる更新専用の排水用特殊継手（ＳＶ－Ｍシリーズ）です。 また、
高排水性能と低排水音のグレードアップ更新が可能です。

ソベント継手の撤去時は
ハツリなしの引抜工法
継手まわりの埋め戻しモルタルを電動ハンマではつったり、
ダイヤモンドコアで抜かないので、
粉塵や泥水を出さない環境に優しい改修・更新工法です。

低騒音・低振動、施工時間も大幅短縮
排水管改修時に必ず付きまとう騒音・振動問題も、
ジャッキアップ引抜工法でクリア。
施工時間の短縮が可能で施工コストも削減できます。

高排水性能と低排水音の
最新特殊継手に更新
超高層住宅用で実績のあるＨＱシリーズをベースにして、
ソベント更新専用に設計しました。
高排水性能と低排水音のグレードアップ更新が可能です。

そのまま、
マーメイド継手を
挿入して接続

コンクリート床工事
騒音・振動
生活への支障
コスト

比較項目
従来工法

配管の交換 既存配管の内面ライニング
引抜工法（はつり不要）
低騒音・低振動
約 4時間
短時間施工でコスト減

◎
○
◎
○

排水管廻りの床を壊す必要有
床を壊す際に騒音・振動発生
約 16時間
施工時間がかかり、コスト増

▲
△
▲
△

特になし
配管研磨の際、音が発生
約 8時間
配管の交換よりやや安い

◎
△
▲
○

ジャッキアップ引抜工法法により、
はつったり、コア抜きせずに継手を引き抜きます。
※引き抜きのためには排水立て管及び横枝管との縁切り
　及びオフセット部の切断が必要です。

この間、わずか

従来工法との比較表 (社内検証)

許容流量値 : 7.5[ℓ/s]

施工手順

1 2

10分10分
新工法

SV-M（マーメイド継手）

ココに技
あり
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本　社
〒454-0027　名古屋市中川区広川町5丁目1番地　 　
TEL.052－361－6551(代)    FAX.052－361－6556
IP電話  050－3535－8295（営業）

首都圏コアセンターMCC
〒103-0001　東京都中央区日本橋小伝馬町7-17朝日ビル４階
TEL.050－3732－9412(IP電話)　FAX.03－5652－6355
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E-mail  kojima@kojima-core.co.jp   
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水とくらしのグッド・パートナー

ソベント更新用排水継手

SV-M Series

集合住宅用　ソベント継手改修・更新システムのご提案

E-mail  mcc@kojima-core.co.jp

このカタログの記載内容は不断の研究改良により予告なく変更させていただく場合がありますのでご了承ください。  230131 250 01 メ

以下の手順でソベント継手に対応する
マーメイド継手を選定してください。

選定
手順

形状・寸法・部品表 ソベント継手とマーメイド継手との寸法比較

マーメイド継手の バリエーション　Ｐ型便器の芯高さは左記Hから選択して下さい

マーメイド継手 SV-M ソベント継手

No.

❶
❷
❸
❹
❺
❻
❼
❽
❾
10

上部継手本体

ＶＧパッキン

ＫＯパッキン

スペーサ

下部継手本体

六角ナット（Ｍ１２）

Ｔボルト（Ｍ１２）

シートパッキン

座金

エキセンブッシュ（ＥＭＢ）

汚水芯高さ H
220
235
275
300
325
340

有効長  Y
620
635
675
700
725
740

全高 A
685
700
740
765
790
805

スラブ上側寸法 B
385
400
440
465
490
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ＳＳ４００

硬質塩ビ

エポキシ樹脂コーティング

補強金物インサート

エポキシ樹脂コーティング

クロメート処理

クロメート処理

亜鉛めっき

ＳＵＳ４３０製三日月板付
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注）ソベント継手の形状寸法は
　一例を示す

本例図はSV235MLです。
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受口５０は
ＥＭＢ仕様です

受口５０はＥＭＢ仕様です

上部立て管接続部形状

寸法表 単位mm

(6
5)❷

❶

横枝管接続部形状

MAX58
❹

❸

上部継手と下部継手
との接続部形状
❶
❻
❾
❽
❼
❺

エキセンブッシュによる
横枝管接続部形状

10

受口５０はＥＭＢ仕様です

ソケット（耐二）は
付属しません。

100×80/6－6－0－0 100×80/6－5－0－0 100×80/5－6－0－0

100×80/6－0－0－6 100×80/6－0－0－5 100×80/5－0－0－6

100×80/6－0－0－6 100×80/6－0－0－5 100×80/5－0－0－6

100×80/6－6－0－0 100×80/6－5－0－0 100×80/5－6－0－0

SV－ML

SV－ML

SV－MR

SV－MR

左　
型

左・右

右　
型

埋め込み方向

左斜面型

右斜面型

受口方向 汚水芯高さ 受口方向 汚水芯高さ H 下部65タイプ 下部50タイプ 下部50・65混在タイプ

注）横枝管50A受口はエキセンブッシュ仕様です。

SV275ML 100×80/5－0－0－5

↑汚水芯高さＨ
SV325MR 100×80/5－6－0－0

ＰＳ内のソベント継手の埋め込み方向を確認して下さい。

220
235
275
300
325
340

220
235
275
300
325
340

220
235
275
300
325
340

220
235
275
300
325
340

ソベント継手の確認項目

100×80/5－5－0－0

100×80/5－0－0－5

100×80/5－0－0－5

100×80/5－5－0－0

STEP-1

汚水、雑排水横枝管の方向及び呼び径を確認して下さい。STEP-2

スラブ上面から汚水の管芯までの寸法を確認して下さい。STEP-3

品番記入例
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